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TECHNAX IN KURZE

KMU mit Sitz in Saint-Priest (69-Lyon) Q
TECHNAX-Hauptsitz
Saint-Priest (69)

V

Entwicklung und Herstellung von qualitativen und
innovativen SchweiRlésungen

Umsatzprognose 2025 : > 10 Mio. €uros

40+ Personen im Jahr 2024

/5% Europa

60% aufRerhalb Frankreichs 0 ,
10% Amerika 5% Afrlka Und 10% Asien &

Ozeanien
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Naher Osten
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LOSUNGEN
MASCHINENBAU
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MANUELLE ANLAGE HALBAUTOMATISCHE MASCHINE AUTOMATISCHE MASCHINE

TECHNAX

Quality Welding Solutions



TECHNAX

Quality Welding Solutions

FACHWISSEN

WWW.TECHNAX.COM




LOSUNGEN
TECHNOLOGIEN

WIDERSTANDSSCHWEISSEN
UND HARTLOTEN

ULTRASCHALLSCHWEISSEN
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UBERBLICK
BRANCHEN

FAHRZEUGINDUSTRIE

LUFT- UND RAUMFAHRT UHRENINDUSTRIE
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GESCHAFTSPARTNER
BRANCHEN

FAHRZEUGINDUSTRIE
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LOSUNGEN
DIENSTLEISTUNGEN

Engineering (F&E)

Prototype (A & B Muster)

Kleine Produktionschargen
(C-Muster)

Zubehore, Verbrauchsmaterialien




LABORATORIEN

PRODUKTIONSLABOR QUALITATSLABOR
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INNOVATION BEGINNT HIER - MASSGESCHNEIDERTE LASERLOSUNGEN

Die perfekte Losung fur Prototypen,
Kleinserien und die Grol3serienfertigung

Hochmoderner Kontrollprozess mit OCT-Technologie

100 %
Qualitatsk
ontrolle

1030 nm
5000 W
100/400 um

*

L

Echtzeitlbe
rwachung

515 nm
3000 W
100 pm

Direktmessung
fur perfekte
Schweil3nahtq
ualitat

1070 nm
2000/4000 W
14/100 pm

*




WELDING MONITOR

Neben den traditionellen Schweil3- und Qualitatskontrollen, die bereits in jeder TECHNAX-Maschine
und -Anlage vorhanden sind, ist dieses Tool ein zusdtzlicher Service, der eine langfristige
Ruckverfolgbarkeit der Schweilddaten bietet.

Durch seine benutzerfreundliche HMI bietet DANA eine tiefgehende Analyse der wichtigsten
Schweilédaten uber mehrere hunderttausend Schweildungen und ist ein sehr interessanter Indikator
fGr Ihre Produktionsaufzeichnungen.

Ein Tool (Software) kann mehrere verschiedene Stromqguellen gleichzeitig steuern.

Die Losung besteht aus drei Blécken:

Die Service-Anwendung, die auf dem IPC ausgefuhrt wird, um Daten wiederherzustellen

Die Datenbank, die die Prozessdaten der Maschine enthalt

Die Analyseanwendung, die es ermoglicht, die Daten wiederherzustellen und anzuzeigen; sie kann
auf jedem Computer installiert werden



Das Panel zeigt die folgenden
Informationen an:

e Menge der Schweilindhte

e Verlauf der Menge an
Schweilindhten

e Verlauf der Menge an nicht
konformen Schweildndhten

e Qualitatsrate

SchweiBnédhte Menge Historie Giber SchweiBmengen

1156

Qualitatsrate Historie Gber nicht konforme SchweiBmengen




BEISPIELE FUR DATEN

Kontinuierliche Prozessuiberwachung

Konfiguration

Alle Schweilieigenschaften wie Strom,

Spannung, Kraft, Dicke, Endmass kénnen
' far alle  SchweilBpunkte  gefiltert
angezeigt werden.

Es wird der Schwellenwert der
Eigenschaft mit seinen Variationen
angezeigt, und es kann auch angezeigt
werden, wenn ein Wechsel der

Elektrodenwechsel aufgezeichnet wurde




BEISPIELE FUR DATEN

Details zum SchweiRen

Alle  Informationen  Uber eine
Schweildung werden angezeigt. Dies
ermoglicht es, alle Kurven der
floznes atisy Schweildung in Abhdngigkeit von den

D 7006 O —

verwendeten Sensoren zu sehen

Generator 1 G

(Strom, Spannung, Widerstand, Kraft,

Programm 10 <O
. L]
i Schmieden, Temperatur).
WeldingTime
WeldingCycleTime
Elektrode Typ 1

Elektrodenverschleifizshler 1




BEISPIELE FUR DATEN

ausgewahlte Kurve

| Current

SchweiBstellen

Schweif3nahtvergleich

In der Schweildliste kbnnen wir auch
einen Vergleich mehrerer
ausgewdhlter Schweilsndhte anzeigen
und deren Kurven vergleichen
(maximal 3 SchweilRndhte).
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GESCHWEISSTE
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FAHRZEUGINDUSTRIE
E-MOBILITAT

BATTERIEN

ZELLE/MODULE/PACKS
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FAHRZEUGINDUSTRIE
E-MOBILITAT
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FAHRZEUGINDUSTRIE
LEISTUNGSELEKTRONIK

BUSBARS




ENERGIE

BEARLL oA
CELE e Ty
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ANWENDUNGEN

THERMISCH
GEFUGTE BAUGRUPPEN
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KUNDENANLAGE - 24347 - 2025

HALBAUTOMATISCHE INDUKTIONSSCHWEISSMASCHINE

O G R (
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UHRMACHEREI @

Maschinentakt: abhdngig vom Bediener
und dem geschweildten Teil

Teil: Emblem auf einer Sicherung
oder auf einem Deckel

GeschweilRte Komponenten: Edelstahl,
Gold, Rotgold

Technik & Verfahren: Induktion unter
Schutzatmosphdre, Erwdrmung gesteuert
durch Warmebildkamera, Pyrometer und
Thermoelement



KUNDENANLAGE - 24112 - 2025

HALBAUTOMATISCHE WIDERSTANDSSCHWEISSMASCHINE

‘—o

?
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POLEN '

ENERGIE @

Maschinenzykluszeit : 420 Stick pro Stunde

geschweilRte Teile : Leistungsschalter

Komponenten: Kupferdraht [ verzinnte
Sammelschiene

Technik & Verfahren: 2 Bedienerarbeitsplatze
mit Sichtkontrolle



KUNDENANLAGE - 22338 - 2023
HALBAUTOMATISCHE MASCHINE ZUM HARTLOTEN

®— Manuelle Bestiickung

J ©®— 2x50mm? Kupferkabel an Kupferklemme
anloten

©®— Maschinenzykluszeit : 24 Sek./Teil
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KUNDENANLAGE- 22305 - 2023
WIDERSTANDSSCHWEISSAUTOMAT

4
\l 4

Silberauflagen an Stromschienen.
6 Varianten

Maschinenzykluszeit : 8 Sek. [ Bauteil Teil bei 2
Varianten.

Unter 8 Sek. bei den anderen

SEREs
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KUNDENANLAGE - 23149 - 2023 -

HALBAUTOMATISCHE
WIDERSTANDSSCHWEISSMASCHINE

" |
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@®— Maschinenzykluszeit : 6 Sek./ SchweiRung
2 Schweilungen [ Bauteil
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KUNDENANLAGE - 23148 - 2023
HALBAUTOMATISCHE WIDERSTANDSSCHWEISSMASCHINE

Maschinenzykluszeit : 14 Sek./ Sttick
2 SchweiRungen : Busbar [Zopflitze und
Zopflitze/Terminal

@®— 3 Roboter auf Drehtisch
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KUNDENANLAGE - 22350

WIDERSTANDSSCHWEISSAUTOMAT

®— I13tell

L

5,2 Sek. [ Bauteil Teil

©®— SchweilRen : Widerstandsloten feste
Kontakte / Silberspitzen
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KUNDENANLAGE - 24180 - 2025
WIDERSTANDSSCHWEISSAUTOMAT

©®— Procédéde soudage: Sertissage a chaud

Maschinenzyklus : 16 Sekunden fur 4
A Crimps oder 28 Sekunden fur 8 Crimps
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VIELEN DANK
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