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Ubersicht der Lotstationen

Auf Innovation vertrauen und Leistung geniefien



. Eine weltweite

. Organisation zu |

. lhren Diensten 3
JBC ist ein weltweit tatiges !
Unternehmen mit einem Uber

! 5 Kontinente reichenden

! Vertriebsnetz, das eine solide 1

' Handelsorganisation mit einem

schnellen und effizienten 1

Service gewahrleistet.

Der Wert der Erfahrung

Mehr als 90 Jahre Erfahrung
' haben JBC an die Spitze der
' Technologie fiir Werkzeuge
' zum Léten und Nacharbeiten
im Elektronikbereich gebracht.
Innovation, Effizienz und
Zuverlassigkeit sind die
SchlUsselmerkmale einer
breiten Produktpalette,
die dazu konzipiert ist, die
héchsten Anforderungen der
Fachleute zu erflllen.

. Hi-Tech,

. Uberragende Qualitat ‘
' Produktperfektion ist eines der
Hauptziele des !
Verbesserungs- und
Entwicklungsprogramms
von JBC. Die F&E-Abteilung
hat die innovativsten
Léttechnologien entwickelt,
die JBC in diesem Katalog
stolz vorstellt.

C€
- ESD safe

Alle JBC-Produkte erfillen die EG-
Normen und ESD-Empfehlungen.
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JBC-Technologie

Das exklusive Heizsystem von JBC

Die Lotstationen von JBC arbeiten mit dem exklusiven JBC-Heizsystem, wodurch

die Temperatur an der Spitze extrem rasch erreicht wird. Dies erhéht die
Arbeitseffizienz und erlaubt es dem Benutzer, mit niedrigeren Temperaturen
zu arbeiten.

Effiziente Temperatursteuerung
Prozessvergleich an 3 Lotstellen

e J = 3§ w1 der beste Wettbewerber
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Spitzen mit JBC-Technologie fallen nur 30 °C ab,
wahrend es bei anderen bis zu 70 °C sein kdnnen.

Hohere Produktivitat
+ hohere Qualitat

Verbesserte
Temperatureffizienz

Produktivitat

Die kurze Distanz von der Spitze zum Sensor gewahrleistet eine extrem schnelle

Temperaturwiederherstellung und akurate Kontrolle.

Prinzipien des Heizsystems
350°C in 2 Sekunden*

Temp
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*Diese Grafik vergleicht die JBC C210 Kartuschen mit den
entsprechenden Kartuschen des besten Wettbewerbers.

Intelligentes Warmemanagement
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Dank der automatischen Erkennung des Werkzeugs in dem Halter konnen die Werkzeuge der JBC-L6t- und
Nacharbeitsstationen in den Standby- und Ruhemodus versetzt werden, wenn sie nicht verwendet werden.

Als Ergebnis halt die Spitze bis zu 5 Mal l1anger.

Standby-Modus
Im Standby-Modus wird die

Temp

Standby- und Ruhemodus

Temperatur der Spitze automatisch T
unter den Schmelzpunkt des Lotes Arbeit | NG T
abgesenkt, wenn sich das Werkzeug T | l
in dem Halter befindet. Es beugt das Standby [ 777" ‘3 -- ; 3
Auflésen der Spitzenbeschichtung : ! \ !
in geschmo|zenes Lot vor. B Arbeit ! Standby ‘L Ruhemodus o ! Arbeit
! von 0 bis 60 Min. l ; ;
: (programmierbar) : : :
Ruhemodus - | /o
Nach einem konfigurierbaren Zeitraum Raum 1~~~ "~~~ oo rooc : ,
) e ‘ Zeit
der Werkzeuginaktivitat in der ! Werkzeug im Halter ' 5 Sk
Ablage geht das Werkzeug in den ! e
Ruhemodus Uber. Die Stromzufuhr
wird unterbrochen, sodass die Spitze )
auf Raumtemperatur abkuhit, wodurch glt;tr]zize't Bis zu 5 Mal langere Standzeit der Spitze
der Oxidation vorgebeugt und Energie
eingespart wird. | |
1 1
Lingere Standzeit T | |
der Spitze | ! Empfohlener !
Wie in der Grafik dargestellt, steigt die } Arbetsbereich }
Standzeit der Spitze durch den Einsatz 4 } }
niedriger Temperaturen exponenziell } !
an. Durch die Verwendung des } |
Standby-Modus wird die Temperatur ] |
weiter gesenkt, was die Standzeit der T — ‘ Temp
Spitze um den Faktor 5 verlangert. 450°C 400°C 350°C 180°C
Sollwert Standby
: Kartuschen mit P> Ausgezeichnete
ve r|éngerter Wirmeiibertragung
| . . Das kompakte Design senkt
‘ Standzelt del’ Spltze die thermischen Barrieren.
> Sofortige Erhitzung
! Der wichtigste Teil des Lotkolbens Ein vollstandig integrierter
ist die Spitze. Daher bietet JBC —_— Warmesensor im Heizelement
. Uber 500 Kartuschenmodelle E gewahrleistet einen raschen
in verschiedenen GréBen — Temperaturausgleich.
und Formen an, um je nach E ) Lange Standzeit
! Anwendung auswahlen zu kénnen. —_— Das Steuerprogramm mit
JBC hat die modernste Technologie % J intelligentem Algorithmus
‘ auf der Grundlage der folgenden verlangert die Standzeit
Prinzipien entwickelt: der Spitze.




Kompakte Stationen

Alles, was Sie brauchen, mit minimalem Platzbedarf.

§ Alles in einem o Jedes Gerat fur einen |
| Steuergerat + Halter + Reinigung o bestimmten Zweck |

Arbeitsposition

Die JBC-Stationen lassen sich an die
Arbeitsposition des Benutzers anpassen.
Werkzeughalter und Kabelaufnehmer

Kartuschen- sind einfach verstellbar.

Schnellwechsler
und -Halter
Sparen Sie Zeit und steigern
Sie die Produktivitat

- dank des Kartuschen-
Schnellwechslers,

der den schnellen und
sicheren Einsatz
unterschiedlicher
Kartuschengeometrien
ermdglicht. Der
Kartuschenhalter kann
bis zu vier Kartuschen
aufnehmen.

Intelligentes
/ Warmemanagement
Die Stationen verfligen

Uber einen Standby- und
einen Ruhemodus, bei

gesenkt wird, wenn das

JBC-Spitze bis zu 5 Mal
langer als jene anderer

Kommunikation
Station-PC

Dank des eingebauten USB-
Anschlusses in allen Stationen
und Steuereinheiten kénnen
Sie lhre Aufgaben vom PC aus
fernsteuern. Die innovativste
Technologie lasst tUber
die Station hinaus
Aufgaben steuern.

Intuitives
Bedienmentu =

Schnelle und einfache
Konfiguration der Létstation.
Das bedienungsfreundliche
MenU erméglicht lhnen

die individuelle Einstellung
von Uber 20 Parametern,
um den Lotprozess zu
steuern. Legen Sie
Temperaturgrenzwerte

fest, fragen Sie
Betriebsstundenzahler ab,
sperren Sie die Station mit
PIN oder programmieren Sie
Standby- und Ruhemodus.

Spitzenreinigungssystem

Die Stationen der Compact-Produktlinie verfligen Uber einen
Spitzenreiniger mit Spritzschutzgummi, um das Wegspritzen von
Lotpartikeln zu vermeiden und den Arbeitsbereich sauber zu halten.
Das Reinigungssystem bietet die Wahl zwischen 3 sicheren Verfahren,
je nach Anforderungen: Metallwolle, Schwamm oder Drahtbiirste.

denen die Spitzentemperatur

Werkzeug im Halter plaziert
wird. Als Ergebnis hélt eine

Loten

CDS

Prazisions-Loétstation

Diese Lotstation ist ideal, wenn Sie auf
bestlickten Leiterplatten oder unter
einer Lupe arbeiten. Beinhaltet den
Prazisions-L6tkolben T210.

CDB
Loétstation
Diese Station ist fur allgemeine

Elektronik-Anwendungen geeignet.

Beinhaltet den Allzweck-Lotkolben
T245.
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CA

Létstation mit manueller

Lotzufiihrung

Die perfekte Station fur Anwendungen,
die eine freie Hand erfordern. Ideal fiir
Léten von Drahten, Steckverbindungen
usw. Beinhaltet die AP250 Lotpistole mit
manueller Létdrahtzufihrung.

Nacharbeiten

CcP

Prazisions-
Nachbearbeitungsstation

Die beste Losung flr das Léten

und Nachbearbeiten von SMD-
Bauteilen, sowie kleinen und mittleren
Bauteilen im SOP- und DIP-Gehause.
Beinhaltet die einstellbare Mikro-
Pinzette AM120.

CS

Prazisions-Entl6tstation

Die perfekte Station fur Prazisions-
Entlétarbeiten von THT-Bauteilen
sowie SMD-Pad-Reinigung.

Beinhaltet Mikro-Entl6tkolben DS360.

L otassistent

CDES / CDEB

Loétassistent Stationen
Verbessern Sie Ihre Lotqualitat
wahrend Sie lhre Lotfertigkeiten
verbessern.

Weitere Informationen finden Sie in der
CDE-Broschure oder unter www.jbctools.com



Kartuschen-Ubersicht Menr als 500 Kartuschen & kundenspezifische Modelle Die volle Produktpalette finden Sie auf unserer Website The Soldering Co.
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B=06.5 (@ 0.256) C245119 C245772 C=1(0.039) D =12(0.472) C=12(0.472) C245771 560001 0 A = 1 4(0.055) 560002 ©A=1.8(0.071) C560014 ©A=25(0.098) C560003 ©@A=27(0.106) C560011 Standardlebensdauer
L 6(0.024) 0B=08(0032) 0B=08(0032) 0B =1(0.039 O A= 14(0055)
. m : Sa— S rz; 0.4 (0.016 © max. pin= 0.6 (0.024) 0 max. pin=0.6 (0.024) 2] = 0.8 (0.032 -
E-Kartuschen haben einen verstérkten Spitzenschutz, der fiir eine langere Standzeit bei ein “Bo 04 0010 max. pin= 060020 max. pin=0.6 (0020 max. pin=08 (0.02) 0B =060.024)

0.8x0.4 4%0. 3.2x0.8 6.6x1.8 024 935 7.2
C245E (0.031x 0.016) 0047><0016) [oX OSSXOOZO) (. 094x0031) ©. 1oex0039 (0.126 x 0.031) (0197x0067) (0.260 x 0.071) (©0.094) ©0.138) (0.283)
560017 @ A=2(0.079) C560004 ©A=32(0.126) C560009 O A=5(0.197) C560005 @A =3.4(0.134) 560012 Standardlebensdauer
—f— —H— —— —— / 0B =1.1(0.043) 0B =1.3(0.052) ©B=13(0.052) ©B=15(0.059) OA=18(0071
1 —tt / @ max. pin=1(0.039) @ max. pin= 1.1 (0.043) @ max. pin= 1.1 (0.043) © max. pin= 1.3 (0.051) 0B=08 %0.031%
@ % % é ! €560006 @ A =4.2(0.165) 560018 ©A=46/(0.181) 560007 ©A=4.8(0.189) 560015 @ A=5.2(0.205) 560013 Verldngerte Lebensdauer
- 0 B=1.9(0.075 QB =22(0.087) B =2.4(0.095) ©B=3(0.118) ,

C245159E C245158E C245160E C245155E (245735E C245161E C245070E C245968E C245156E C245354E C245157E @ max pm(: 17 20.067) @ max. pir\(: 2 (0?079) @ max. pm(: 2.2 )(0.087) @ max é\n: 2.)8 0.110) Sé - %(7()?8315;6)

€000000 Kartuschen mit hohem Warmewir! : Diese i sich durch eine optimierte Geometrie der Spitze zur Erzielung eines um bis zu 40 % héheren Warmewirkungsgrades aus.
€000000* Diese Kartuschen sind 20 mm Iénger als normale Kartuschen, um die Erreichbarkeit von schwer zuganglichen Létstellen zu verbessern.



Modulare Baureihe

Stellen Sie Ihre individuelle Station entsprechend Ihrem Lot- oder Nacharbeitsbedarf zusammen.

 Stapelbare Module || Mit allen - Benutzerfreundliches

s arzn Arbeitsfliche Steuereinheitenvoll  Menii fir effizienteres

| P . kompatible Werkzeuge @ | Arbeiten |
OQ

& al. ‘e

Anpassbare Létstation Teilzahler Peripheriegeréte Werkzeug-

SchlieBen Sie Ihre Station
an Pedale und Module, wie
Entlétpumpe, Stickstoff-
Durchflussregler usw. an.

Zeichnen Sie die Teil- und
Gesamtzeit — Arbeits-,
Standby- und Ruhemodus
in Stunden — flUr jeden
Anschluss-Port auf.

M <z £

Grafiken Kommunikation Roboter
Visualisieren Sie die Station-PC Automatisieren Sie den
Spitzentemperatur und Steuern Sie die Lotprozess und steuern Sie
die beim Létvorgang an Lotstationen mittels PC, die Station mittels Roboter.
der Lotstelle abgegebene exportieren Sie Grafiken
Leistung. und aktualisieren Sie die

Stationssoftware.

Passen Sie die Arbeits-
Parameter entsprechend
Ihrer Aufgaben an.

TFT-Bildschirm

19:29

T245 i
OC L
Leistungsanzeige % 350

fUr jeden Anschluss Temp. Levels
= 350 D)
St E—— Poy

Zeigt die verschiedenen verwendeten Anschliisse an.

Voreinstellungen

Wéhlen Sie automatisch
anzuwendende Parameter
flr jedes Werkzeug.

USB-A
Software-Aktualisierung
und Exportieren von
Grafiken

Verwendetes
Werkzeug

Abfrage der umfangreichen
Hilfe-Funktion fur
jeden Parameter
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Modular-System Ubersicht

DI DDE DME
1-Werkzeug-Steuerung 2-Werkzeug-Steuerung 4-Werkzeug-Steuerung

STEUERMODUL
J
MN MS MNE MSE
Stickstoff- Elektrisches Stickstoff- Elektrisches
Durchflussregler Entlétmodul Durchflussregler Entlétmodul
ADS APS AMS ATS
[2
HALTER
T210 T245 T210N T245N AP250 AM120 PA120 AT420 HT420 DS360 DR560
Préazisions- Allzweck- Nitrogen- Nitrogen- Létpistole mit Einstellbare Mikro-Pinzette Verstellbare Thermopinzette Mikro Entlétkolben
Létkolben Lotkolben Prazisions Lotkolben manueller Mikro-Pinzette Thermopinzette Entlotkolben
Létkolben Létdrahtzufiihrung
LOTWERKZE U7 / /
KARTUSCHEN ‘ ‘ ‘
C210 C245 C210 C245 C250 C120 C420 C360 C560
Kartuschen Kartuschen  Kartuschen Kartuschen Kartuschen Kartuschen Kartuschen Tipps Tipps

Spitzenreinigungssysteme

CLMUP CLMU CLMS CL

Automatischer Automatischer Automatischer Junior Manueller Spitzenreiniger
Spitzenreiniger mit Spitzenreiniger mit Spitzenreiniger Ein komplettes
Kunstfaser-Biirsten Metallbirsten FUhren Sie eine Reinigungssystem

Fuhren Sie eine grundliche FUhren Sie eine grundliche und stringente mit Spritzschutz und

und sanfte Spitzenreinigung grindliche und stringente Spitzenreinigung durch, um Antispritz-Membran, um
durch. Regelmassiger Spitzenreinigung durch, die WarmeUbertragung an den Arbeitsbereich sauber
Gebrauch empfohlen, um um die Spitze wieder der Spitze zu verbessern. und frei von Lotpartikeln zu
die Standzeit der Spitzen zu herzustellen und den halten.

verbessern. Warmetransfer zu erhéhen.

L




Premium Baureihe

Verschiedene Losungen auf Basis des modularen Systems von JBC
- speziell entwickelt fUr unterschiedliche Lot- und Nacharbeitsvorgange.

Nano-Lotstationen

NASE
Nano-Nachbearbeitungsstation
mit 2 Werkzeugen

Die beste Losung zum
Nacharbeiten von
SMD-Bauteilen, die héchste
Prézision erfordern.

NANE
Nano-Loétstation
mit 2 Werkzeugen
Die beste Losung zum Loéten
von SMD-Bauteilen, die hdchste
Prazision erfordern.
Beinhaltet zwei NT115 Nano-
L6tkolben.

Beinhaltet NT115
Nano-Loétkolben und
AN115 einstellbare
Nano-Pinzette.

Hochleistungs-Lotstationen

HDE HDEK
Hochleistungs-Station Hochleistungs-
Das leistungsstarkste Loétgerat Nachbearbeitungsstation
der JBC-Produktpalette. Konzipiert zur Senkung
Beinhaltet T470F, den HD- der Lotzeit bei
Ldtkolben mit thermisch Anwendungen, die
isoliertem Griff. groBe Hitze Uber einen
l&ngeren Zeitraum
bendtigen.

Beinhaltet zwei
Steuergerate

HDU und eine
HD-Thermo-Pinzette
HT470.

Automatische Zufuhrung

ALE SF

Lotstation mit automatischer Automatische Létdraht-Zufiihrstation
Létdrahtzufiihrung Ermoglicht die automatische LétdrahtzufUhrung aus jeder
Die ideale L6sung fur Position. Beinhaltet die ergonomische SF280 Handsttick
Lotvorgange, die eine mit automatischer LotdrahtzufUhrung und das Fuhrungsset
freie Hand erfordern. GSF10V.

Beinhaltet ALE250
Létkolben mit
automatischer
Létdrahtzufihrung
und GALE10V
FUhrungsset.

Nachbearbeitungsstationen

DDPE
Prazisions-Nachbearbeitungsstation
mit 2 Werkzeugen

Die DDPE-Prazisionsstation ist die perfekte
L6sung zum schnellen und prazisen SMD-
Nacharbeiten von Chip-Bauteilen und
integrierten Schaltungen in SO-Bauform.

Diese Nacharbeitsstation wird mit dem
Préazisions-Ldtkolben T210 und der

verstellbaren Mikro-Pinzette AM120 geliefert.

Das Steuergerat DDE steuert bis zu zwei

Werkzeuge gleichzeitig und ist voll kompatibel

mit 10 verschiedenen JBC-Werkzeugen.

DDSE

Nachbearbeitungsstation

mit 2 Werkzeugen

Die DDSE-Station ist eine umfassende
L6sung fur die Nacharbeit von
Schaltkreisen mit dem Allzweck-L6tkolben
T245 und dem Entl6tkolben DR560.

Das Steuergerat DDE steuert bis zu
zwei Werkzeuge gleichzeitig und ist voll
kompatibel mit 10 verschiedenen JBC-
Werkzeugen.

DMSE

Nachbearbeitungsstation

mit 2 Werkzeugen

Die DMSE-Station ist eine umfassende
L6sung fur die Nacharbeit von
Schaltkreisen mit dem Allzweck-L6tkolben
T245 und dem Entlétkolben DR560.

Das Steuergerat DME steuert bis zu
vier Werkzeuge gleichzeitig und ist voll
kompatibel mit 10 verschiedenen JBC-
Werkzeugen.

o J = 1 e
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Nachbearbeitungsstationen

DMPSE

Nachbearbeitungsstation mit 4 Werkzeugen

Die DMPSE-Station ist eine umfassende Ldsung fur die Nacharbeit von Schaltkreisen mit dem Allzweck-Ltkolben
T245, dem Entldtkolben DR560, dem Préazisions-Lotkolben T210 und der verstellbaren Mikro-Pinzette AM120.

Das Steuergerat DME steuert bis zu vier Werkzeuge gleichzeitig und ist voll kompatibel mit

10 verschiedenen JBC-Werkzeugen.

Komplettes Nachbearbeitungssystem

RMSE

Komplettes Nachbearbeitungssystem

Die schnellste und sicherste Losung zum Loten und Nacharbeiten jeder Art von SMD-Bauteilen. Das Steuergerat DDE steuert
bis zu zwei Werkzeuge gleichzeitig und ist voll kompatibel mit 10 verschiedenen JBC-Werkzeugen. Die Station besteht aus
stapelbaren Modulen und allen notwendigen Werkzeugen und Zubehdrteilen, die die Létarbeit erleichtern, darunter der
Entldtkolben DR560, der Allzweck-Létkolben T245, der Heizungsschlauchsatz JTT und "Pick&Place’-Ldtkolben T260.

o J = 1 e
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Unterheizung

Das vollstandige System dient zum Vorheizen von Multilayer-Leiterplatten und ist ideal fiir sich wiederholende
Létarbeiten. Die Unterheizung wird als sekundare Warmequelle verwendet, um die vom Hauptlétgerat gelieferte
Warmemenge zu verringern und so einen Temperaturschock fiir Bauteile und Leiterplatten zu reduzieren.

PHXLEK

Unterheizungsset fiir PCB's

bis 51 x 61 cm

Vollstandiges System zum Vorheizen von
groBen Leiterplatten sowie ideal fUr sich
wiederholende Loétarbeiten.

PHBEK

Unterheizungsset fiir PCB's

bis 36 x 28 cm

Fur Nacharbeiten auf mittleren/groBes
Leiterplatten, wie sie z.B. in Elektronik-
Baugruppen oder Laptops vorkommen.

PHSEK

Unterheizungsset fiir PCB's

bis 13 x 13 cm

Die beste Losung flr Nacharbeiten auf
kleinen/mittleren Leiterplatten, wie sie in der
Elektronikbranche verwendet werden.

PHNEK

Unterheizungsset fiir PCB's

bis 11 x7 cm

Die beste Losung fur Nacharbeiten auf kleinen
Leiterplatten, wie sie haufig in Smartphones
verwendet werden.




Heif3luftstationen

JNASE

Hochprézisions-HeiBluftstation

Die einzige HeiBluftstation zum
Nacharbeiten, Positionieren und Entfernen
von SMD-Bauteilen ohne Beeintrachtigung
benachbarter Bauteile.

Beinhaltet Hochprazisions-Schlauchsatz
NH und ‘Pick & Place’-Lotkolben T260.

TESE

Prazisions-HeiBluftstation

Eine HeiBluft-Prazisionsstation zum
Nacharbeiten von kleinen und mittelgrof3en
SMD-Bauteilen.

Beinhaltet den Prazisions-Schlauchsatz TET.

JTSE

Power HeiBluftstation

Eine leistungsstarke HeiBluftstation zum
Nacharbeiten aller Arten von SMD-Bauteilen.

Beinhaltet den Heizungsschlauchsatz JTT.

Komplette Nacharbeitsstation

SRS
SMD Nacharbeit System
Das SRS SMD Nacharbeit System bietet volle Kontrolle tiber SMD-Nacharbeits-Prozesse.

Die JTSE Power HeiBluftstation steuert die Nacharbeitsaufgabe anhand
von Temperatur- und Luftstromprofilen.

Der RWS Rework Arm hélt das JTT-Heizschlauchset : \,
und ermoglicht so einen freihdndigen Betrieb. . -

Das kleine Vorheizset PHSEK beinhaltet
die kleine Vorheizung PHSE und den kleinen
PCB Halter PHSS.

AuBerdem sind eine Vielzahl
von Protektoren, Extraktoren und
Stativen im Lieferumfang enthalten.
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Abisolierstationen

Speziell entwickelt zum Abisolieren von Hochtemperatur-Drahtisolationen aus thermostabilen Materialien.

WSS WSB
Prazisions-Hochtemperatur-Abisolierstation Hochtemperatur-Abisolierstation

Diese Station enthalt die Prazisions-Hochtemperatur- Diese Station enthalt die Hochtemperatur-
Abisolierpinzette WS140. Abisolierpinzette WS440.

M M

Ein komplettes Werkzeugprogramm fur hohe Prazision

Der Prazisions Rework Shop fiir die Nacharbeit kleinster SMD-Bauteile - wie z.B. 01005 - folgt dem weltweiten Trend zu
Nanoldsungen. Sein vollstdndiges Werkzeugsortiment bietet hohe Prazision und maximale Kontrolle - auch unter der Lupe -
und ermdglicht einen schnellen und effizienten Arbeitsprozess.




ESD safe

00000

www.jbctools.com

0028233/1022



